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PoPIS VYROBKU
OBALY NALOFORM/NALOBAR SPLNUJi{ TEMER VSECHNY

POZADAVKY VYROBCU MASNEHO PRUMYSLU. KOMBINA-
Ci VHODNYCH MATERIALU JE DOCILENO POTREBNYCH
VLASTNOSTI.

POLYAMIDOVE VRSTVY PROPUJCUJI:
® stdlost kalibru a stabilita tvaru

® vynikajici smrstovaci vlastnosti
® excelentni bariérové vlastnosti proti prostupu

vodnich par a kysliku

POLYOLEFINOVA VRSTVA PROPUJCUJE:
® vynikajici pFilnavost pfi zachovani vyborné loupa-
telnosti

VICEVRSTVA TECHNOLOGIE VYROBY OBALU UMOZNUJE
PROPUOJCIT TEMTO 0OBALUM SIROKOU PALETU NADHER-

NYCH BAREV A JEJICH NEJRUZNEJSiCH oDSTINU. UMOZNU-
JE TEZ VYTVARET MATNE A LESKLE POVRCHY.

NaloBar/NaloForm

Produkt-info




Dlouha doba trvanlivosti

Jiz u jednovrstvych polyamidovych oballl se mlZe doba trvanlivosti pohybovat i vice nez
8 tydnl. U vicevrstvych obald NaloBar/NaloForm je diky nové vyvinutym bariérdm na
kyslik a vodni pary docileno jeSté delsi doby trvanlivosti. Trvanlivost je vSak zavisla také
na jinych faktorech souvisejicich s dilem a zplsobem technologického zpracovéni. Zavis-
lost vdhového Ubytku na ¢ase u rlznych polyamidovych oball ukazuje uvedené grafické

znazornéni.

Specifikacni tabulka - obaly NaloForm a NaloBar

Kalibr 24 28 30 32 34 36 38 40 42 45 47 53 58 63 68 75 80 90 95 100 105 110 115 120 125 130 135

typ Form SD Form EL Bar EM
barva I. transparentni
barva Il. bila, prirodni, hnéda, cernéd (matna nebo leskld)
barva lll. Cervend, oranzova, krémova, Zluta, mahagonovd, chamois, amber, pink, zeleng, vinova, zlat3,

tmaveé zlata, svétle zlatd, médéna matnd, médéna leskla

Pozn.: dalsi kalibry a barvy na pranf

technicka data

smrstitelnost
Form podélnd 14% pri 80 °C/15 min. podélnd 12% pri 80 °C/15 min.

Bar pricna 12% pri 80 °C/15 min. pricna 7% pri 80 °C/15 min.

propustitelnost vodnich par
Form/Bar 5 g/m2d pfi 23 °C, 85% rel.vlhkosti, DIN 53122, 1.dil
11 cm3/m2d.bar  pfi 23 °C, 85% rel.vlhkosti, DIN 53380, 3.dil

Doporuceni ke zpracovani

Maceni-Roubiky az do maceni musi byt uchovény v uzavfenych plastovych pytlich, doba
maceni cca 30 min. pFifezy, 45 min. roubiky, teplota vody 20-30 °C (pfi vysovkém stupni
rédsnéni a celoplosném potisku je nutné prodlouzit dobu méaceni az na 60 min.)

Plnéni a uzavirani-Roubik otevirdme na strané barevného klipu a plnime na doporuceny
plnici kalibr. Uzavirani se provadi na béznych klipovacich strojich. Nutno dbat na spravnou
velikost klip@. Plnici trubka by méla byt o néco mensi nez je otvor v roubiku.

Vareni/chlazeni-Vafit na poZzadovanou teplotu v jadre, poté zchladit, nejlépe sprchovanim
na teplotu v jadre (men&i nez 25 °C). Vyvarovat se rychlého zchlazeni a umisténi v chladi-
renskych boxech u ventilator(.

Skladovani-Skladovat vzdy v origindlnim kartonu v chladu a na suchém misté. Obaly chré-
nit pfed mrazem. PFi dodrZeni téchto doporuceni je garanc¢ni doba na funk&nost téchto
oball 24 mésica.

Potravinarska nezavadnost

Obaly NaloBar/NaloForm odpovidaji pozadavkdm § 30,31 zdkona o potravinadch, potravinarskych potfebach, krm-
nych prostredcich dle LFGB a prifazeni spotifebnich pfemétd a prislusnych doporuceni spolkového institutu umélych
oball pro vyhodnoceni risik (BfR), jakoZ i predpisdm 2002/72/EG a jejich rozsifenim.

Udaje uvedené v tomto prospektu odpovidaji nagim dne&nim znalostem, maji za Ukol informovat o vyrobku a rozsahu jeho pouZitelnosti.

Nemaji véak vyznam v tom, aby na zakladé urcitych vlastnosti nebo zpUsobilosti obalu byly tomu pfisuzovany konkrétni moznosti pouziti.
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