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faserovy obal s funkci pfenosu barvy na povrch vyrobku béhem
tepelného zpracovani

Porpis vYrROBKU

VISKOZNi OBAL RADY NALOFASER S BAREVNOU IMPREGNACI NA BAZI POTRA-

VINARSKYCH BARVIV SLOUZICI K ZAJISTENI PRENOSU TETO BARVY NA POVRCH

VARENEHO VYROBKU BEHEM JEHO TECHOLOGICKEHO ZPRACOVANI.

OBLAST POUZITI

VHODNE PRO VSECHNY DRUHY SUNKOVYCH VYROBKU A VARENYCH MEKKYCH

SALAMU.

PREDNOSTI OBALU

ROVNOMERNY PRENOS BARVY NA POVRCH VYROBKU VE STEJNE KVALITE

VYBORNA STABILITA KALIBRU A SKVELA LOUPATELNOST

VYRAZNE ZKRACENI TECHNOLOGICKYCH PROCESU VE VYROBE

ROUBKY V  PROVEDENI K PRIMEMU PouZiTi  (RTF
»ALL-IN-ONE-PROCESS" (VSE BEHEM JEDNE TECHNOLOGICKE OPERACE)
VYRAZNE ZVYSUJI | FAKTOR HYGIENICKE BEZPECNOSTI VYROBY

Produkt-info
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SPECIFIKACE PRENASENYCH BAREVNYCH ODSTINU SPECIFIKACE OBALU NALOCoLOR CBx-xxx

CB 1 barevny odstin charakteristicky plnici kalibr prenos. kalibr
pro lehké zauzeni barva jmen.  plnici
NaloColor CBx *60 (65)
CB 3 barevny odstin charakteristicky NaloColor o) *65 71)
pro kiupavé nahnédlé zauzeni NaloColor Cbx %70 77)
CB 5 barevny odstin charakteristicky N2 Eele) = i (81)
pro sytou chutovou kéiru zauzeni NaloColor Cbx 80 (89)
NaloColor Cbx 85 (95)
CB 7 plné hnédy odstin charakteristicky NaloColor Cbx 90 (100)
pro vyrazné zauzeni NaloColor Cbx 100 (109)
NaloColor Cbx 110 (123)
*CB 9 Cerveny barevny tén odpovidajici NaloColor Chx 120 (131)
pikantnimu aroma NaloColor Cbx 140 (147)
(* nestandardni provedeni - dodavky po dohodé)
NaloColor Cbx 165 (173)

* nestandardni kalibry - dodavky po dohodé
FORMY KONFEKCIZACE

- roubiky k pfimému pInéni (RTF - ready to fill)

Doporuceni ke zpracovani

Roubiky jsou uréeny k pfimému zpracovani, musi byt uchovévany v uzavienych plastovych pytlich az do
zpracovani, odpada maceni.

Plnéni a uzavirani - Roubik otevirame na strané barevného klipu a plnime na doporuceny kalibr. Uzavirani
se provadi na béznych klipovacich strojich. Nutno dbat na spravnou velikost klipd. Plnici trubka by méla
byt o néco mensi nez je otvor v roubiku.

Doporuceny program vareni - ca. 1/3 procesu musi probihat za tzv. ,, suchych podminek ,, tj pfi

nastavené relativni vlihkosti 0% (teploté 80 - 82°C)

Chlazeni - Vyrobky jak je obvyklé po vareni zchladit, nejlépe sprchovanim na pozadovanou teplotu v jadie
(< 25°C). Vyvarovat se rychlého zchlazeni a umisténi v chladirenskych boxech u ventilatora.

Skladovani - Skladovat vzdy v originalnim kartonu v chladu a na suchém misté. Obaly chranit pfed mrazem. P¥i do-

drZeni téchto doporuceni je garan¢ni doba na funkénost téchto oballl 6 mésic(.

Potravinarska nezavadnost

Obaly NaloColor odpovidaji pozadavkiim & 30, 31 zdkona o potravinach, potravinarskych potrebach,
krmnych prostfedcich dle LFGB, jakozZ i doporuceni XLIV, spolkového institutu umélych oball pro vyhodnoceni risik
BfR , ¢lanku 3 evropské smérnice 1935/2004/EU, jakoz i pfislusnym regulacim Food and Drug Administration (FDA)
v USA. Potravinaiské pfisady a aroma odpovidaji povolovacim pfedpisim pro dodate¢né pfisady a aroma (ZZulV)

und Aromenverordnung), jakoz i pfislusnym evropskym smérnicim a predpisim a odpovidajicim FDA regulim.

Udaje uvedené v tomto prospektu odpovidaji nasim dneinim znalostem, maji za uUkol informovat o vyrobku a rozsahu jeho pouzitelnosti.
Nemaji vsak vyznam v tom, aby na zakladé urcitych vlastnosti nebo zplsobilosti obalu byly tomu pfisuzovany konkrétni moznosti pouziti.
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