NaloFaser Q) KalleCZ

Tradice A Dynamika A Budoucnost

celulosové obaly zesilené pomoci faserového vlakna

Poris vYrOBKU

ZAKLADEM FASEROVYCH OBALU NALO JSOU CELULOSOVE OBALY ZESILENE POMOC| DLOUHOVLAKNOVEHO FASEROVEHO
ROUNA. VYZNACUJI SE EXTREMNI FYZIKALNI A TEPELNOU ZATIZITELNOSTI PRI ZACHOVANI VYNIKAJICI SMRSTITELNOSTI,
TVAROVE STABILITY A STALOSTI KALIBRU.

CHARAKTERISTICKE VLASTNOSTI
- VELICE DOBRE ZAUDITELNY OBAL - ROVNOMERNY PRENOS KOURE
- VYSOKA MECHANICKA PEVNOST - NEPROPUSTNOST TUKU

OBLAST PouZITI
STUDENOU CESTOU VYRABENE FERMENTOVANE TRVANLIVE SALAMY,

POLOTRVANLIVE SALAMY VYRABENE TZV.TEPLOU CESTOU.

Porisk
0BALY NALOFASER JSOU POTISKNUTELNE OBOUSTRANNE AZ 6-TI BARVAMI

NaloFaser

Produkt-info




Faserové obaly Nalo se vyrabéji v nasledujicim provedent:

NaloFaser |

Vyznacuje se velmi dobrou pfilnavosti dila a obalu, coz zamezuje usazovani tuku a Zélé u saldaml vyrabé-
nych teplou cestou. Obal je vhodny i k vyrobé tepelné neopracovanych fermentovanych saldm(, kde opti-
malni smrstivost obalu zajistuje perfektni ,spolupraci” pfi zracim procesu, kdy dochdzi k vahovym ubytkim.
NaloFaser N/NaloFaser P

Lehkd loupatelnost (NaloFaser N) a extrémné lehka loupatelnost (NaloFaser P) obalu pfedurcuje tyto typy pro po-
uziti u nédfezovych vyrobkl a pfi vyrobé zauzovanych Sunkovych vyrobka.

NaloFaser S

Vhodny pro zraci komory, kde jeho jemné povrchové zdrsnéni umoziuje vytvoreni pravidelného stejnomérného
povlaku uslechtilé plisné a obal tim ziskd matny povrchovy nadech.

NaloFaser ID, ND, PD

Jedna se o oboustranné viskozované obaly predchozich typl N, | a P. Vyznacuji se obzvlasté vysokou stabilitou tvaru a jesté
vys$si mechanickou zatizitelnosti, jsou vhodné pro nafezové vyrobky.

specifikacni tabulka - obaly NaloFaser

Jm kalibr 32 35 36 38 39 40 42 45 48 50 53 55 58 59 60 65 68 70 75 80 85 90 95 100 105 110 120 130 140 150 165
Pln.kalibr 34 36 38 39 41 43 46 48 52 53 57 58 61 63 65 71 73 77 81 89 95100 107 109 112 123 131137 147 157 173

Faser | bezbarva, bak, baknat
cherry, pig.mahagon, mahagon, ofiskové-hnéda, ¢ervena, cernd
Faser N bezbarva
mahagon, cervena, ¢ernd
Faser S bezbarva, baknat
bila, ¢erna

Doporuceni ke zpracovani

Obaly Nalo Faser uchovavat az do doby zpracovani v originélnich kartonech.

Maceni-Intenzivné macet plné ponofené ve vodeé - pfifezy 15 minut, roubiky 30 minut, potisténé
obaly 60 minut. Teplota vody 20 - 40 stupni Celsia, optimalni 28 stupril Celsia.

Plnéni a uzavirani-Roubik otevirdme na strané barevného klipu a pInime na doporuceny kalibr.
Uzavirani se provadi na béznych klipovacich strojich. PInici trubka by méla byt o néco mensi nez je
otvor v roubiku.

Uzeni - Udit pfi 85% relativni vlhkosti vzduchu.

Vareni/chlazeni-Vafit na pozadovanou teplotu v jadre, poté zchladit, nejlépe sprchovanim na tep-
lotu v jadfe (mensi nez 25 °C). Vyvarovat se rychlého zchlazeni a umisténi v chladirenskych boxech
u ventilatord.

Skladovani-Skladovat vzdy v originalnim kartonu v chladu a na suchém misté. Obaly chrénit pred
mrazem. Pfi dodrzeni téchto doporuceni je garan¢ni doba na funkénost téchto oball 24 mésicd, u

predmacenych roubikll 6 mésicd, u potisténych oball 3 mésice.

Potravinarska nezavadnost

Obaly NaloCellulose odpovidaji pozadavkim § 30, 31 zakona o potravinach, potravinaiskych potifebach, krmnych prostiedcich
dle LFGB, jakoz i doporuceni XLIV spolkového institutu pro vyhodnoceni risik BfR a ostatnim souvisejicim BfR nafizenich, ¢lanku
3 evropského natizeni 1935/2004/ES, stejné jako regulacim Food a Drug Admistration (FDA) v USA.

Udaje uvedené v tomto prospektu odpovidaji nasim dnednim znalostem, maji za ukol informovat o vyrobku a rozsahu jeho pouzitelnosti.

Nemaji vsak vyznam v tom, aby na zédkladé urcitych vlastnosti nebo zpusobilosti obalu byly tomu pfisuzovéany konkrétni moznosti pouziti.
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