obaly se strukturou na polyester-polyamidové bazi opatrené jedlym
proteinovym filmem

PoPis VYROBKU

NA JEMNE MRIZKOVANE NOSNE STRUKTURE NA POLYESTER-POLYAMIDOVE BAZI JE NANESENA
TENOUCKA VRSTVA VEPROVEHO KOLAGENNIHO FILMU. TA POTOM BEHEM TECHNOLOGICKEHO ZPRA-
COVAN{ PRECHAZ{ NA POVRCH VYROBKU. OBALY JSOU VYRABENY VvV RUZNEM ZABARVENI TETO
PROTEINOVE VRSTVY A STRUKTURA OBALU MUZE BYT VYZTUZENA RUOZNYMI TYPY SITEK.

OBLAST POUZITELNOSTI PRO VSECHNY DRUHY VARENYCH SUNEK A VYROBKU S DRUBEZIM MASEM,

JAK ZAUZENYCH TAK | NEZAUZENYCH. OBAL PROPUJCUJE VYROBKUM RUSTIKALNI VZHLED.

PREDNOSTI OBALU :

® dobrd absorbce koure a vytvoreni chutového aroma

® excelentni pfenos barvy zauzeni

® vzajemné pevné spojeni obalu a sitky

® vznik dobrého vlastniho povrchu vyrobku a snadna loupatelnost

® moznost pfimého zpracovani bez nutnosti maceni

® redukce ztrat hmotnosti, zvlasté pri pouziti fady obald NaloHam AC

® femeslny vzhled vyrobkd a Siroky sortiment siték

® velky rozsah kalibr(

® jemny skus v disledku pfitomnosti jemného, vodé odolného proteinového filmu

® moznost zpracovani na béznych jednoduchych nebo dvojitych klipovacich automatech

NaloHam

Produkt-info




Vyobrazeni struktury jednotlivych provedeni obalu NaloHam CF

® &

transparentni hnédy erny transparentni
bez sitky CF / se sitkou CFN bez sitky CF / se sitkou CFN bez sitky CF / se sitkou CFN s bariérou

Specifikaéni tabulka - obaly NaloHam

obchodnf znaceni typ obalu jm. kalibr plos. Sitka (mm) barva typ sitky
60 90 bez
CF 70 110 transparentni
90 142 0,5x1cm
NaloHam CFN (sitka) 105 166 hnéds
120 190 1x2cm
AC - bariéra 135 213 cernd
150 237 2x2cm

Pozn. Typ obalu AC - bariera nelze se sitkou, typ sitky udava velikost ok

Formy provedeni
Obaly NaloHam jsou svym charakterem pouziti pfedurceny k tomu, aby se vyrabély v rGznych formach a nabidly
tak vyrobci moznost presentovat se Sirokou paletou vzajemné odlisenych vyrobkd. Dodavaji se jako:

® role

® roubiky (Fasnéno)

® sacky (prifezy) s klipem a provazkem v individualnich délkach
® zvlastni vyhotoveni jako oblouky, sacky

® Sité (rovné nebo v rlznych tvarech) na prani

Doporuceni ke zpracovani

® plnit za sucha a ve vypnutém stavu uzaviit (podvézat) nebo klipovat

® k zabranéni tvofeni vzduchovych bublin je mozné vyuzit vakuového plnéni

® nechat oschnout suchym vzduchem pfi teploté cca 60°C po dobu cca 30 - 60 min.
(dle velikosti dila), az se vytvofi tzv. ,matny” povrch vyrobku

® provést zauzeni s ndslednym dovarenim (vznikne tmavsi opticky vzhled vyrobku) nebo hned provést vareni
s naslednym zauzenim (vysledkem je dosazeni svétlejsiho zlatohnédého optického zabarveni vyrobku)

® pfi loupani obalu je nutné dbat na to, aby byl obal vlhky a nevyschly

Potravinarska nezdvadnost

Obaly NaloHam odpovidaji pozadavkidm § 30, 31 zdkona o potravinach, potravinarskych potrebach, krmnych pro-
stfedcich dle LFGB, jakoZ i doporuceni XLIV, spolkového institutu umélych obald pro vyhodnoceni risik (BfR) , jakoz
predpisim 2002/72/EG a jejich rozsifenim.

Udaje uvedené v tomto prospektu odpovidaji na&im dne&nim znalostem, maji za Gkol informovat o vyrobku a rozsahu jeho pouZitelnosti.
Nemaji vsak vyznam v tom, aby na zadkladé urcitych vlastnosti nebo zpdsobilosti obalu byly tomu pfisuzovany konkrétni moznosti pouziti.
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