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vicevrstvy polyamidovy obal tvarovany do forem imitujicich
prirodni streva

PoPis VYROBKU

SPECIELNI VARIANTA VICEVRSTVEHO POLYAMIDOVEHO OBALU NALOBAR SDC uM0OZNUJE TE-
PELNE PRETVAROVANI ROVNEHO OBALU DO FYZIKALNIi PODOBY ODPOVIDAJICI PRIRODNI KO-
NECNICI.

ABY TENTO OBAL SPLNIL ULOHU IMITATORA, JE PRO ZiSKANI VIZUALNI PODOBY DALE OPATREN
SIROKOU PALETOU ORIGINALNICH CELOPLOSNYCH POTISKU, KTERE MU PROPUJCUJI OPTICKY
VZHLED KONECNICE PRIRODNICH STREV.

DIKY SVYM VLASTNOSTEM NEPROPUSTNEHO OBALU S VYNIKAJICIMI BARIEROVYMI VLAST-
NOSTMI, JE VHODNY PRO VARENE NEZAUZOVANE VYROBKY S PRODLOUZENOU TRVANLIVOSTI

JAKO JSOU RUZNE DRUHY PASTIK.

Jednad se o nasledujici barvy :

® transparentni

® prirodni matna

® Matna pergamenova

® celoplosny potisk v provedeni svétla jatrovka (Leberwurst Druck)
® celoplosny potisk v provedeni tmava jatrovka (Blutwurst Druck)

NaloKontur

Produkt-info




Specifikacni tabulka - obaly NaloKontur

Jm./plnici kalibr 47 50 53 58 63
barva I. transparentni

barva Il. pfirodni matnd, pergament (matnd)

barva lll.

svétly jatrovy vzhled (Leberwurst), tmavy jatrovy vzhled (Blutwurst)

Pozn. Jiné kalibry a barvy na prani.

Technicka data - NaloKontur

bariérové vlastnosti hodnoty mechanické vlastnosti hodnoty
kyslikova bariéra 10 cm3/m2 d bar pevnost prasknuti 8
(23°C, 53% RV)
propustnost vodnich par 5g/m2 (23°C, 85% RV) roztazeni pri prasknuti 120% (podélné i pricné)
tlak pfi prasknuti vétsi nez 100 kPa
smrstitelnost ve vodé 10 -13% podélng,
(80 °C, 15 min) 8 -11% pricné

Doporuceni ke zpracovani

Maceni- Roubiky az do maceni musi byt uchovavany v uzavienych plastovych pytlich, doba maceni cca
45 min., teplota vody cca 20 - 30 °C.

Plnéni a uzavirani-Roubik oteviréme na strané barevného klipu a plnime na doporuceny kalibr (u Nalo-
Kontur vzhledem k jeho zdmérné nekonstantnosti na jisty stfedni kalibr). Typicky pro plnéni pastiko-
vych vyrobkd (naprepliovat, jinak se snizi vyrazné kontury). Uzaviradni se provadi na béznych klipovacich
strojich. Nutno dbat na spravnou velikost klipd. Plnici trubka by méla byt o néco mensi nez je otvor v
roubiku.

Vareni/chlazeni-Varit na poZzadovanou teplotu v jadre, poté zchladit, nejlépe sprchovanim na teplotu v
jadre (< 25°C). Vyvarovat se rychlému zchlazeni a umisténi v chladirenskych boxech u ventilatorg.

Skladovani-Skladovat vzdy v originalnim kartonu v chladu a na suchém misté. Obaly chranit prfed mra-
zem. Pri dodrZeni téchto doporuceni je garan¢ni doba na funkénost téchto obald 24 mésic.

Potravinarska nezavadnost

Obaly NaloKontur odpovidaji pozadavkim § 30, 31 zakona o potravinach, potravinadrskych potrebéach,
krmnych prostredcich dle LFGB, a pfifazeni spotfebnich predmétl a pFislusnych doporuceni, spolkového
institutu umeélych obald pro vyhodnoceni rizik (Kunstdarme des Bundesinstituts fur Risikobewertung
-BfR), jakoz i pFedpisGm 2002/72/EG a jejich rozsifenim.

Udaje uvedené v tomto prospektu odpovidaji nagim dneénim znalostem, maji za Ukol informovat o vyrobku a rozsahu jeho pouZitelnosti.
Nemaji viak vyznam v tom, aby na zékladé urcitych vlastnosti nebo zplsobilosti obalu byly tomu pfisuzovany konkrétni moznosti pouziti.
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